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Case study: Bomi Group
Sicurezza e sostenibilita nello stoccaggio di medicinali

Paese: Italia

Bomi Group, operatore 3PL di prodotti medici e farmaceutici, ha inaugurato una nuova sede a Spino d’Adda (nel nord d’Italia)
come punto di partenza per la strategia di crescita e sviluppo sostenibile del gruppo. In questa nuova sede, I'azienda ha
concentrato la merce di numerosi clientiin un unico magazzino suddiviso in settori di 18.500 m2 che Mecalux ha attrezzato
con scaffalature antisismiche che garantiscono la gestione di circa 15.500 pallet seguendo delle rigide misure di sicurezza.



Logistica sostenibile 3PL

Bomi Group e specializzata nell’offrire, dal
1985, soluzioni logistiche integrate per
I'industria della sanita. La societa ¢ incari-
catadello stoccaggio e del trasporto di far-
maci, dispositivi medici, kit diagnostici e
strumenti chirurgici, traivari prodotti.

Presente in venti paesi nel mondo, Bomi
Group movimenta e distribuisce i prodot-
tideisuoi clientia ospedali, cliniche e labo-
ratori, cosi come direttamente ai pazienti
adomicilio in maniera sicura e rispettando
le esigenze di conservazione dei prodotti.

Centralizzarelalogistica

Lasocieta e nel pienodiun processo dicre-
scita e modernizzazione delle sue instal-
lazioni con I'obiettivo di renderle piu effi-
cienti e ugualmente sostenibili. Una delle
principali richieste dell'azienda era quella
di centralizzare i suoi cicli operativi. “Vole-
vamo riunire in un unico spazio tutti i pro-
dotti che avevamo distribuito in diversi
magazzini”, afferma Marco Mandelli, re-
sponsabile del dipartimento di Operatio-
nal Excellence diBomi Group.

Per la costruzione di un nuovo Headquar-
ters nella localita di Spino d’Adda, molto
vicino a Milano, dove stoccare a diverse
temperature circa 7.000 referenze dei pro-
pri clienti (multinazionali riconosciute nel
settore farmaceutico e ospedaliero).

Centralizzare i diversi cicli operativi e rag-
gruppare tutta la merce in uno stesso spa-
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Marco Mandelli

Global Operations Excellence & PMO Director

di Bomi Group ltalia

“La nostra azienda sta crescendo in Italia e in Europa e stiamo
progettando di espanderci ancora di piu. L'inaugurazione di questo
nuovo magazzino a Spino d’Adda raggiunge l'obiettivo di riunire

i prodotti gestiti e le persone in un unico spazio, che ci permettera
di consolidare questa crescita. Siamo molto soddisfatti dei sistemi
distoccaggio Mecalux perché sono progettati appositamente per
ottenere la massima capacita di stoccaggio possibile e, allo stesso
tempo, facilitare la preparazione degli ordini”.

zio, non solo riduce i costi logistici, ma
permette anche di risparmiare circa 60
tonnellate diemissioni di CO2 annuali, cau-
sate dall’'elevato numero di camion che
dovevano spostarsi.

La societa aveva chiaro che il suo nuo-
vo magazzino di 18.500 m2 doveva esse-
re attrezzato con dei sistemi di stoccaggio
che, secondo le parole di Marco Mandel-
li, “fornissero ordine e capacita. Doveva-
no accogliere tutti i prodotti, velocizzare
la preparazione degli ordini e, soprattut-
to, essere estremamente sicuri”. Con que-
ste premesse, Bomi Group ha optato per
le scaffalature portapallet e per picking di
Mecalux.

Entrambe le soluzioni forniscono I'accesso
diretto agli articoli, facilitando la gestione
dello stock e velocizzando la manipolazio-
ne della merce nelle attivita di stoccaggio
e di preparazione degli ordini. Allo stes-
so tempo, questi sistemi garantiscono la
stabilita e la sicurezza della merce, fonda-
mentale quando si tratta di materiale me-
dicoefarmaceutico.

Le scaffalature sono state calcolate tenen-
do presenti le indicazioni della normati-
va italiana NTC 2008 e di quella europea
EN 16681, venendo rinforzate specifica-
tamente per sopportare qualsiasi possibi-
le movimento sismico che possa verificarsi
nellaregione.




Asua volta, il magazzino é stato suddiviso
in settori allo scopo di raggruppare i pro-
dotti con caratteristiche similiin una stessa
area (infiammabili, reattivi, ecc.). Ogni zo-
na lavora ad una determinata temperatu-
ra e quindi tutti i prodotti Healthcare so-
no conservati secondo i requisiti necessari
al mantenimento delle loro caratteristiche
intrinseche.

Caratteristiche delle scaffalature
Mecalux ha allestito praticamente tutta
la superficie del centro di distribuzione di
Bomi Group con scaffalature portapallet a
semplice profondita.

Con un massimo di sei livelli di stoccaggio,
queste scaffalature misurano 11,5 m di al-
tezza e, in totale, offrono una capacita di
stoccaggio percirca 15.500 pallet.

Sono state inoltre installate scaffalatu-
re per picking con caratteristiche simili a
quelle delle scaffalature portapallet. La
differenza é che le scaffalature per picking
sono specificamente destinate agli articoli
di dimensioni minori, principalmente stru-
menti chirurgici. Inoltre, incorporano ac-
cessori per regolare i ripiani in base alle di-
mensioni diognisingolo articolo.

“Questi due sistemi di stoccaggio si distin-
quono per la loro versatilita e adattabilita a

La merce viene organizzata in base al tipo di prodotto,
alle sue dimensioni e al livello di domanda

tutti i tipi di carico, peso e volume. Questa
era una priorita per noi, poiché gestiamo
pit di 7.000 referenze”, sottolinea ancora
Mandelli.

Ogni giorno, i clienti di Bomi Group spedi-
scono la merce in questo magazzino e, in
sequito, gli operatori la stoccano a secon-
da del cliente a cui appartengono, il tipo di
prodotto, le sue dimensioni e il livello del-
la domanda. Una buona organizzazione
della merce garantisce una maggiore ef-
ficienza e velocita nello stoccaggio e nella
preparazione degli ordini.

| prodotti con un minor livello di domanda
(dovendoricorrere a tali prodotti con mino-
re frequenza)sidepositano ailivelli superio-
ri delle scaffalature. Le referenze che ruo-
tano di piu, invece, sono alloggiate ai livelli
inferiori per renderle facilmente accessibili.

Inoltre, alcuni livelli inferiori delle scaffala-
ture portapallet sono dotati diripiania gri-
glia che evitano la caduta di materiali e che
vengono utilizzati per stoccare pil artico-
li di minori dimensioni. Gli operatori prele-
vanoiprodotti direttamente dalle scatole.

“Con questi due tipi di scaffalature non so-
lo abbiamo guadagnato in termini di ca-
pacita di stoccaggio, ma possiamo anche
preparare un numero di ordini maggiore
rispetto a prima. Inoltre, le scaffalature di-
spongono didispositivi di sicurezza per ga-
rantire la massima protezione della merce
edeglioperatori”.

Magazzinosicuro e sostenibile

Il nuovo magazzino di Bomi Group si di-
stingue per la sua sicurezza nell'alloggia-
mento, principalmente, di materiale medi-
cale efarmaceutico.

Da una parte, le scaffalature sono state
progettate tenendo conto dell’attivita si-
smica della zona. Dallaltra, la suddivisione
in settori permette la corretta conservazio-
ne deifarmacia diverse temperature.

Aloro volta, le scaffalature portapallet of-
frono un’elevata capacita di stoccaggio,
cosi come un ciclo operativo veloce ed ef-
ficiente che garantisce la consegna con
estrema puntualita ai suoi clienti. Tutto cio
nell’ottica di un‘attivita logistica sostenibi-
le erispettosa dell'ambiente.
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Vantaggi per BomiGroup

- Elevatacapacitadistoccaggio: le scaffalature portapallet possono contenere circa 15.500 pallet
con merce moltovaria.

- Alta produttivita: I'accesso diretto delle scaffalature facilita la gestione delle 7.000 referenze
disponibili.

- Sistema sicuro: i sistemi di stoccaggio sono progettati per garantire la massima sicurezza e
protezione dei carichi, fondamentale se si tratta di materiale medico e farmaceutico.

Dati tecnici

Capacita distoccaggio 15.322 pallet
Dimensioni dei pallet 800x1.200 mm
Peso max dei pallet 800kg

Altezza maxdelle scaffalature 1,4m
Nedilivellimax distoccaggio 6
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