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Come automatizzare | |
un magazzino SéhnZa

¢ Velocizzare lo stoccaggio del

interrompere le operazioni

« Controllare latracciabilita delle
. .. .. . .. merciche escono dallalineadi
IKEA Components modernizzalasualogisticaconisistemiautomatici

produzione.
diMecalux che consentono dipreparare consuccessoil 99% degli ordini.

Paese: Slovacchia | Settore: arredamento e decorazioni SOLUZIONI

* Trasloelevatori trilaterali per pallet.
* Trasportatori automaticiper pallet.

* Software di gestione magazzini
Easy WMS di Mecalux.
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VANTAGGI

* Movimentazione e stoccaggio
automatico delle mercidalla
produzione.

* 1199% degli ordini vengono
completati consuccessointerminidi
guantitaetempo.
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* Tracciabilita dei palletintemporeale.
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Fondatanel1943in Svezia, IKEA é passata
dall’essere unapiccolaaziendadedicataalla
vendita dimobiliper catalogo fino adiventare
unadelle multinazionali piu riconosciute sul
mercato. Oggivende mobilicontemporanei,
arredie decorazioniperlacasain 62 mercati
intuttoilmondo.IKEA Components, una
filiale diIKEA, é responsabile dell'imballaggio
e dellaconsegnadiaccessorie componenti
per mobili.

» Anno difondazione:1943
» Presenzainternazionale: 62 mercati
» N2dinegozi: 460

Automatizzare un magazzino tradizionale
senzainterrompere le operazionié una priori-
taperleaziende eunasfidaperifornitoridi
sistemidistoccaggio. IKEA Components,
aziendadiimballaggio e distribuzione di
accessoriper mobili,aveva bisogno dimo-
dernizzareil suo magazzino di Malacky, in
Slovacchia, perrimanere competitiva.

Frantisek Stora, Direttore generale diIKEA
Components Slovacchia, spiega: “Avevamo
esperienzanell’automazione del magazzino
ma, ingenerale, semprein progetti green-
field, cioé concepitida zero. Con I'aiuto di
Mecalux, siamoriuscitiatrasformareun
impianto esistente sfruttando la struttura
delmagazzino ele scaffalature. Il progetto
harappresentato unasfida pit complessa
rispetto ad altre occasioni,maorache éstato
completato, posso confermare chelasua
esecuzione é stataunsuccesso pernoi.”
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Primadell’automazione, ilmagazzino di IKEA
Components aveva dodicicorsie di scaffala-
ture portapallet gestite da carrelli elevatori
trilaterali. Conl’laumento del ritmo diprodu-
zione, lasocietasiéresacontocheeragiunto
ilmomento dipassare ai sistemirobotizzati.
“In passato lanostra priorita eral’lautoma-
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zione dei processi produttivi, ma negliultimi
anniabbiamo deciso dimodernizzare anche
lanostralogisticainterna”, spiega Stora.

Il processo diautomazione del magazzino di
IKEA Components, realizzato in quattro fasi,
e culminato nell’installazione di12 trasloe-

levatorie nastritrasportatoriche collegano
I'area distoccaggio conle stazioniinentrata
einuscitadallaproduzione.|trasloelevatori
trilateralisonounsistemacherisultaideale
perautomatizzare scaffalature portapallet
inmodo semplice ed economico senza
modificare la strutturanéinterrompereil
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“Il rapporto con Mecalux é sempre stato molto
professionale. Prima di questo ambizioso progetto
avevamo gia lavorato insieme, ma dopo aver
automatizzato ilnostro magazzino, I’efficienza
di Mecalux ci é apparsa ancora piu chiara.”

Frantisek Stora
Direttore generale di IKEA Components Slovacchia
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funzionamento delmagazzino. A metadel
progetto, le attivita di picking sono state eli-
minate perché l'lazienda hainiziato aricevere
edistribuire pallet completi, senza bisogno
diessere suddivisi. Questa modifica, testata
conilsoftware disimulazione Easy M, ha
reso necessario correggere l'organizzazione
eillayout del magazzino. Diconseguenza,
Mecalux ha modificatoil senso dicircolazione
deitrasloelevatorie del circuito ditraspor-
tatoriper trasferirein modo completamente
automaticoipallet allazonadispedizione.

Il risultato di questo progetto diautomazione
logistica hapermessoallasocietadiincre-
mentare |la propria efficienza: “Con la soluzio-
ne automatizzata ora possiamo completare
consuccessoil 99% degliordiniintempo.”
IKEA Components mira afornire alla multina-
zionale del mobile tutti gliaccessorinecessa-
riper lafabbricazione deiprodotti. Pernoié
fondamentale avere processilogisticiinterni
molto solidiche ciconsentanodirispettarele
scadenze”, afferma Stora.

Magazzino automatico collegato
conlaproduzione

“0ggiil90% delle ubicazionidistoccaggio
deipallet &€ gestito con trasloelevatori trilate-
rali. Cautomazione cipermette difar fronte
alle fluttuazionidel numero di ordini. Cosi,
durantelapandemia, il volume di attivita e
aumentato e diminuito costantemente e I'au-
tomazione cihaaiutato ad adattarele nostre
risorse alle esigenze del mercato. Grazie alla
robotizzazione, abbiamo anche ottimizzato
lalogisticaeicostioperativi”, afferma Stora.

Ilmagazzino diIKEA Components e compo-
sto dadodicicorsie conscaffalaturedi1l4 m
suognilato peraccogliereipallet provenienti
dallaproduzione.ll sistema, che spicca per
lasua versatilita, & stato personalizzato per
stoccare mercidicinque altezze diverse.

| trasloelevatoritrilaterali sono progettati per
eseguire tre diversimovimenti: uno longitu-
dinale (lungolacorsia),unaltro verticale (per

Il software di simulazione
delmagazzinoEasy M

Durantelasecondaelaterzafase del
progetto, Mecalux ha utilizzato un
software di simulazione percreare
unarappresentazione virtuale di tutti
glielementiall’interno del magazzino
diIKEA Components, tra cuile merci, i
sistemidistoccaggio e le attrezzature
di movimentazione.

Questatecnologiaviene utilizzata
per eseguire una moltitudine ditest
per prevedere le prestazionidel
magazzino e verificare,ad esempio,
sel’incorporazione dinuovisistemidi
stoccaggio o processilogisticiavra
unimpatto sulla produttivita o se si
potrebbero creare collidi bottiglia.

Lo scopodellasimulazione era
verificare seil progetto dell'impianto
fosseingradodiassorbireiflussi
richiestinellefasi2e 3,siaperlo
stoccaggio e ’estrazione che per
I'ingresso e l'uscita dei pallet sui nastri
trasportatori. Il risultato della simula-
zione haconfermato cheil progetto
dellimpianto eil trasloelevatore
erano prontiaeseguireiciclirichiesti:
85 movimenti combinati di pallet/ora
perlafase2e125 movimenti combi-
natiperlafase 3.

Altermine della simulazione,

Easy M hageneratounreportche
specifica tuttiipossibili flussi di mo-
vimentazione nel magazzino di IKEA
Components,icarichidilavoroei
tempimorti. Lanalisi & stata comple-
tatadaunarappresentazione anima-
tain 3D dell’interainstallazione, in cui
e possibile vederele unitadicaricoin
movimento.



Vantaggi deitrasloelevatori
trilaterali

» Adattabilita e facilita diimple-
mentazione: lasoluzione siadattaa
qualsiasimagazzino con scaffalature
portapallet servite da carrellielevato-
ritrilaterali.

» Aumento della produttivita:itras-
loelevatori possono lavorare 24 ore
su 24 e conferiscono grande agilita
operativagrazie al funzionamento a
ciclocombinato.

» Integrazione con altri sistemit: il
trasloelevatore trilaterale siintegra
con altre attrezzature dimovimen-
tazione automatica, comeitraspor-
tatori,e conil software di gestione
magazzino Easy WMS.

» Riduzione degli errori: lo stoc-
caggio e l’estrazione automatica
deipallet elimina gli errori derivanti
dallamovimentazione manuale delle
merci.

» Massimo sfruttamento dello
spazio: adifferenzadialtrimodelli
ditrasloelevatori,itrasloelevatori
trilaterali funzionano dallivello O
enonnecessitano diuna parete di
fondo superiore.

» Sicurezza: grazie alla sostituzione
deicarrellielevatoricontrasloele-
vatori, il magazzino é piusicuroei
rischi derivanti dalla movimentazione
manuale delle mercisono ridotti al
minimo.

4 mecalux.it

alzare eabbassarelacullaconlamerce)eun
terzo movimento in profondita (perinserire
ed estrarreipallet dalle scaffalature).

Pavol Masarovic¢, Operations Manager di
IKEA Components, descriveil funziona-
mento dell’installazione: “Tuttiipallet che
arrivano al magazzino provengono dalla
nostraareadiproduzione e vengono tra-
sportati da veicoliaguidaautomaticaalle
postazionidicontrollo sagomain entrata.
Una volta suinastritrasportatori, il software
sceglieunadelle dodicicorsieelaposizione
esattadella scaffalaturain cuistoccare ogni
pallet. Successivamente, quandoil sistema
digestionecreaunordineinuscita,anche
'intero processo dispedizione viene esegui-
toautomaticamente fino all’arrivo del pallet
nell’areadicarico.”

Tracciabilita dei componenti
intemporeale

“Conilsoftware di gestione magazzino,
conosciamointemporealelescorteei

flussi di materiale nell’installazione”, afferma
Masarovic.

Per controllarel'inventariointemporeale, le
postazionidicontrolloinentrata (PIE) leggo-
noautomaticamente I’etichetta su ognipallet
trasferiti dalla produzione da veicolia guida
automatica. In questo modossi verificacheil
pallet corrisponda a quello precedentemente
contrassegnato dal software di gestione
aziendale diIKEA Components. Nelle PIE,
collocate nel circuito di trasportatori, ven-
gonoinoltre controllate le dimensioniele
condizionideipallet per verificare che soddi-
sfinoirequisiti perlo stoccaggio.

Perassegnare 'ubicazioneideale ai pallet, il
software esegue unaserie dicalcoliche ten-
gono conto deglispazivuoti, dellareferenza
edellivellodidomanda per ogniarticolo.
Dopo aver eseguito la strategia di distribuzio-
ne delle scorte (slotting), interviene larobo-
tizzazione: utilizzando nastritrasportatorie

T MECALUX

11

“Lanostra esigenza principale era quella di progettare e
attrezzare ilmagazzino con sistemi automatici. Prima dovevamo
gestire il nostro magazzino manualmente, mentre ora, una volta

automatizzato, non dobbiamo piu preoccuparci dei movimenti
deipallet perché le attrezzature automatizzate lo fa per noi.”

Pavol Masarovic¢
Direttore delle Operazioni di IKEA Components Slovacchia

untrasloelevatore,ipallet vengono spostati
automaticamente nell’'ubicazione corri-
spondente. Una volta stoccati, il software di
gestione monitoralo stato ditutte le merciin
temporeale e segnalaognimovimento chesi
verifica.

Impegno perlalogistica4.0
“l’automazione ci offre la flessibilita e I'effi-
cienza, oltre alla capacita distoccaggio dicui
abbiamo bisogno. llmagazzino automatico ci

offreanche unavisibilitaintempo reale delle
scorte”, affermaMasarovic.

IKEA Components haincrementatoil suo
tassodicrescitagrazieallatecnologia,
integrando automaticamente produzione
elogistica. azienda é entrata nell’Industria
4.0 conl’'obiettivo di mantenere un controllo
piU esaustivo deiprocessi, fornire un servizio
piu efficiente e affrontare le sfide futurein
autonomia.



