T MECALUX

Logistica interconnessa
e automatizzata O i

British Sugar, la principale azienda saccariferadel Regno Unito, installaun magazzino
automatizzato diMecalux nell'impianto dilavorazione dello zucchero piu esteso d’Europa:
400.000tonnellate dizuccheroe 64.000 tonnellate dietanolo all’anno. SFIDE

¢ Velocizzare lo stoccaggio di
prodottifiniti.

Paese: Regno Unito | Settore: food & beverage

e Essereingradodifar fronte
all’aumento del tasso di produzione
ealle variazionidelladomanda.

- Controllare la tracciabilita di tutte
le merci.

SOLUZIONI

* Sistema Pallet Shuttle servitoda
trasloelevatore.

* Software Easy WMS di Mecalux.

* Trasportatoriper pallet.

VANTAGGI

¢ |lmagazzino € collegato
automaticamenteallelinee di
produzione tramite trasportatori
per pallet.

¢ Agilita e sicurezzanell’ingresso e
nell’'uscita di 3.000 pallet al giorno.

* Gestione efficiente delle merci
emonitoraggiointemporeale del
lorostato.
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British Sugar e il principale produttoredi
zuccheroin Gran Bretagnaelrlanda. La
societa eincontinuaespansione: negli
ultimianni hainvestito piu di280 milionidi
euro perraddoppiare la propria capacita
produttiva. British Sugar fa parte di AB
Sugar, interamente controllata dal gruppo
internazionale e di vendita al dettaglio
Associated British Foods (ABF).

» Anno difondazione: 1912
» Centriproduttivi: 4

» Capacita produttiva: 1,2 milioni di
tonnellate dizucchero

» Staff:1.400

Inche modo British Sugar rifornisce circa
lametadelladomandadizucchero del
Regno Unito? Per poterlo farein modo
efficiente e far fronte ai cambiamenti del
mercato, I'azienda si affida all’innovazione e
allatecnologia.

Negliultimianni,lasocieta britannicaha
attuato un piano dimodernizzazione dei
suoi quattro siti produttivi per diventare piu
competitiva e offrire un servizio eccellente
ai suoiclienti. British Sugar haraggiuntoun
accordo conil fornitore diserviziabanda
larga Virgin Media O2 per collegare quattro
deisuoistabilimential 4G. Con quale obiet-
tivo? Per guidare I'automazione e 'Internet
delle Cose (loT) con’'obiettivo dilavorarein
unambiente digitale molto piusicuro.

A Wissington, nel Regno Unito, British Sugar
possiedeil piu grande impianto dilavorazio-
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nedello zuccheroin Europa. Findall’apertura
nel1925, I'impianto & stato trasformato di
annoinannofinoadiventareil primoimpian-
todiproduzione dibioetanolo del Paese.
“Oggil'impianto converte piu di 3 milioni
ditonnellate dibarbabietole da zucchero
all’lannoin 400.000 tonnellate dizucchero
perilconsumoumano e 64.000 tonnellate di
etanolo (utilizzato per laforzamotriceol’e-
nergia elettrica)”, spiega Samuel Chapman,
Responsabile Acquisti di British Sugar.

Conquestoritmo diproduzione e prospettive
molto promettentidicrescita futura, I'azien-
daeraallaricercadiunsistemadistoccaggio
perospitareil.500 pallet di prodotti finiti

che escono dallaproduzione ognigiorno.In
precedenza, British Sugar depositava tutte

le mercisuscaffalature per pallet che non of-
frivano la capacita distoccaggio necessaria.
“Lintera operazione era manuale, quindigli

Laroboticaconsentea
British Sugar di stoccare
espedire 3.000 pallet al
giornoin modo efficiente
esenzaerrori

operatori passavano moltotempo acaricare
escaricareipallet dalle scaffalature”, spiega
Chapman.

Dopoaver presoin considerazione diverse
soluzioni, la societa britannica ha optato per
'automazione. La soluzione distoccaggio
scelta éil Pallet Shuttle contrasloelevatori

di Mecalux, un sistema che sfruttalintera
superficie disponibile peraccogliereilmag-
gior numero possibile di prodotti. “Tuttii
movimenti dei prodotti sono automatici, il
che garantisce una grande agilita nell’ingres-
so e nell’'uscita delle merci. Grazie almovi-
mento automatico dei trasloelevatori, nastri
trasportatorie carrellimotorizzati, possiamo
realizzareiciclinecessariper servireinostri
clienti”, afferma Chapman.

Michael Burton, Responsabile delle Forniture
presso lo stabilimento di Wissington della
British Sugar, spiegail motivo dellasceltadella
nuovatecnologia: “L'innovazione € presentein
tutto cido che facciamo ed é fondamentale per
il futuro dei nostri stabilimenti. Ecco perché
cerchiamo continuamente dimigliorarele
nostre operazionie, in particolare, di ottimiz-
zareilnostro magazzino: € fondamentale

per soddisfare le esigenze deinostriclientie
diventareilloro fornitore difiducia.”

Burton aggiunge che: “Avere un unico for-
nitore come Mecalux, che cihafornitosia

le soluzionidistoccaggio automatico cheil
software, nonsolo & stato molto vantaggioso
per noidurante lafase diprogettazionee
messain funzione, macihaanchefornitoun
aiuto prezioso oracheil sistema € operativo.”

Caratteristiche del magazzino
automatico

“Le operazionilogistiche sono fondamentali
per lastrategiacommerciale di British Sugar.
Siamoil fornitore diriferimento perinostri
clienti e questo significa ottimizzare lanostra
catenadiapprovvigionamento, dicuila
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“L’automazione dei sistemi di stoccaggio di Mecalux ci
ha fornito molteplici vantaggilogistici, soprattutto in
termini di miglioramento della salute e della sicurezza
deinostrioperatori. Inoltre, la gestione con Easy WMS
cipermette diavere una tracciabilita completa del
nostro stock, che é essenziale per la nostra attivita.”

Michael Burton
Responsabile Forniture della fabbrica di Wissington

logistica & una parte fondamentale”, sotto-
linea Burton.llnuovo magazzino, collegato
automaticamente alla produzione tramite

un circuito ditrasporto per pallet, riceve
1.500 palletal giorno di prodotto finito. Tuttii
pallet devono passare attraverso unastazio-
nediispezione dove vengono controllate le
dimensionieil peso dellamerce.

Il circuito ditrasportatori, che collegal’uscita
dellelinee diproduzione conl’area distoccag-
gio, sitrovalungoil lato delle scaffalature fino
araggiungere la parte anteriore delmagaz-
zino automatizzato. “La comunicazione
automaticatraidueimpianti e essenziale per
accelerareil flusso delle merci”, spiega Burton.

Il Pallet Shuttle € unsistema distoccaggio
intensivo completamente automatizzato che
consisteinunanavetta motorizzataingrado
dispostareipalletall’interno deicanalidi
stoccaggiointotale autonomia.

Inognunadelle seicorsie,itrasloelevatoriper

pallet trasportano la merce dalle posizioni
diingresso delmagazzino a qualsiasicanale
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“L’implementazione diun nuovo magazzino
automatizzato fa parte della nostra strategia di
ottimizzazione della supply chain. Grazie alla
tecnologia e alla robotica, vogliamo avere un
controllo pit preciso dei prodotti e velocizzare
lo stoccaggio e la spedizione degli ordini.”

Samuel Chapman
Responsabile Acquisti di British Sugar

& * 8 ® @sedd

4 mecalux.it

distoccaggio, seguendo leistruzionidel
software digestione magazzino Easy WMS
diMecalux.

“l’lautomazione ci ha fornito molteplicivan-
taggi, soprattuttoin termini dimiglioramento
dellasalute edellasicurezza deglioperatorie
diriduzione dei movimentideicarrelli ele-
vatoriall’interno del magazzino”, sottolinea
Burton.

Le scaffalature sfruttano almassimo la super-
ficie delmagazzino per offrire lamassima
capacitadistoccaggio possibile. Nel caso
diBritish Sugar, ilmagazzino puo ospitare
4.500 palletin poco piu di4.200 m=.

Grazie all’lautomazione, British Sugar ha
raggiuntoil ritmo dilavoro desiderato per
spedire1.500 pallet al giorno di prodotto fini-
to aisuoiclientinel Regno Unito ein Europa.
Questo e possibile grazie al fatto che Mecalux
hainstallato quattro stazioniperlaspedizio-
ne delle merci.

Sitratta dinastritrasportatoriautomaticiche
colleganoilmagazzino conl’areadelle baie di
carico, situati proprio davantialle scaffalatu-
re peraccelerare ladistribuzione delle merci.
Le attrezzature dimovimentazione automa-
ticadel magazzino di British Sugar (nastri
trasportatori, trasloelevatori e Pallet Shuttle)
assicuranolo stoccaggio e laspedizione effi-
cienteesenzaerroridi 3.000 palletal giorno
(1.500 inentratae1.500in uscita).

Magazzino a controllo digitale

Per controllare la varieta diSKU e il numero di
movimenti dimerciche siverificano quotidia-
namente, nelmagazzino é stato implementa-
toancheil software digestione Easy WMS di
Mecalux. “In qualita difornitore privilegiato,
éestremamente importante per noiavere
unatracciabilita completa del nostro stock.
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Easy WMS offre un’analisi approfondita di
ogniprodotto, con cuicomprendere la storia
completael’origine diognipalletall’interno
delmagazzino”, spiega Burton. |l software
incorporaregole e algoritmiper organizzarei
prodottiinbase alle loro specificitae allivello
didomanda. Ognicorsia edivisaintre settori
inbase allarotazione degliarticoli:tipo A,

Bo C.Cosi,ad esempio,iltipo A (livello di
domanda piu elevato) viene depositato nella
parte anteriore delle scaffalature per accele-
raregliingressieleuscite,lasciandoilBeil C
nelle posizioni piu arretrate.

Per migliorare la gestione delle merci, il
software dimagazzino comunicacon’ERP
diBritish Sugar. UERP notificainanticipo
aEasy WMS gliarticolichearrivanoinma-
gazzino dallaproduzione,in modo da poter
assegnare le ubicazionipiturapidamente.

Logistica4.0:

“British Sugar & un’azienda molto dinamica,
cherichiede unacertaflessibilita traisistemi
distoccaggioeinegoziper gestire le fluttua-
zioniinmodo semplice ed efficiente”, eviden-
zia Burton.

British Sugar & una societainnovativa che,
fin dalla sua nascita, siéimpegnatanella
tecnologia perincoraggiareilcambiamento
eil costante miglioramento deisuoiprocessi.
Linaugurazione di questo nuovo magazzino
presso lo stabilimento di Wissington dimo-
strail promettente futuro che llazienda ha
davantiasé.

L’automazione e ladigitalizzazione accom-
pagnano British Sugar perraggiungere tutti
gliobiettivichessiprefigge. Latecnologia
consente dimantenere un controllo molto
rigoroso dei prodotti e diottimizzare tutte le
operazioni.ll tutto conun obiettivo chiaro:
offrire un prodotto di qualita.



